ПЛАН – КОНСПЕКТ  УРОКУ
Тема :  Дефекти зварних швів,  контроль якості зварних з’єднань.

Тема уроку: Обладнання та виконання  ультразвукового контролю.

Тип уроку: Екскурсія. Формування умінь і навиків.

Мета уроку: 

· Освітня – ознайомити зі структурою виробництва і процесом контролю зварних виробів, сформувати в учнів систему знань про специфіку технологічних прийомів ведіння ультразвукового контролю виробів, використання методу в промисловості, застосування в  сучасному стані і розвитку зварювального виробництва країни. Зібрати в ході екскурсії матеріал для виконання лабораторної роботи.
· Розвивальна – продовжувати удосконалювати практичні уміння, складати технологічну характеристику процесу контролю, продовжувати формування  навичок учнів самостійно працювати з вибору режиму контролю, підготовки обладнання і матеріалів, розвивати  практичне застосування знань отриманих при вивченні розділу з контролю зварних з’єднань. 
· Виховна – формувати інтерес до підвищення продуктивності  праці і культури виробництва, дотримання правил БП і ПБ,  виховувати почуття поваги до професійної гідності зварника, виховувати самовдосконалення.

Місце уроку:  четвертий урок в темі «Дефекти зварних швів,  контроль якості зварних з’єднань. »; 44-й урок  згідно тематичного планування уроків з предмету «Обладнання та технологія зварювальних робіт» з підготовки на 4 розряд електрогазозварників. 
Міжпредметні зв’язки: фізика, теоретично  виробниче навчання.

	Тип уроку
	Структура уроку
	Методи та прийоми навчання
	Форма роботи 

	Формування умінь і навиків.

Установочне  мотиваційне.

Змістово – пошуковий.

Контрольно – смисловий

Системно –узагальнений.
	1.Перевірка наявності учнів. 

2.Інструктування учнів з питань БП та БЖД та дотримання правил поведінки на території підприємства. 

3.Повідомлення теми, цілей уроку і мотивація навчання. 

4.Вивчення нового матеріалу. Застосування учнями знань в умовах виробництва з ціллю засвоєння і вивчення технічної характеристики дефектоскопічного обладнання. 

5. Оцінення учнями правильного виконання технологічних операцій .

6. Систематизація та оцінення знань
	1. У відповідності до списку учнів. 

2. У відповідності до вимог інструкції №90.

3.Прийоми мотивації:

- скласти ситуацію новизни,

- поставити проблемне завдання – спостереження за техпроцесом УЗК.

- повідомлення про практичне значення технологічної документації обладнання .

4. Учні знайомляться з особистістю роботи в умовах виробництва дефектоскопічного обладнання. Учні визначають відповідність набутих знань з теорії до технічної та технологічної документації  на підприємстві. 

5. Самостійне застосування учнями знань у стандартних ситуаціях (встановлення глибини прозвучування, частоти вимірювання).

6. Підсумки уроку. Оцінення навчання в умовах підприємства і єдність з колективом дільниці контролю зварних з’єднань.

  
	Оформлення журналу реєстрації цільового інструктування по безпеці життєдіяльності.

Учні отримують листки для спостережень за роботою обладнання з УЗК .

4. Учні оволодівають практичним вмінням та навичками з експлуатації і налагодження режиму контролю зварних з’єднань. 

Згідно графіку учні переміщуються на робочих місцях на підприємстві, що дозволяє оволодіти прийомами та навичками в роботі з встановлення режиму контролю на обладнанні.

5. Відповіді на  запитання вчителя Тренувальні вправи під наглядом робітника підприємства у відповідності до проведеного  інструктування.

6. Набуття досвіду виробничого процесу підвищує кваліфікаційний рівень учнів та готує їх до ринку праці.



ІНСТРУКЦІЯ    
З БЕЗПЕКИ ДІЯЛЬНОСТІ    ПРИ ПРОВЕДЕННІ ЕКСКУРСІЙ  

І. ЗАГАЛЬНІ ВИМОГИ БЕЗПЕКИ.

1.1. Вибирають такий об'єкт для екскурсій , на якому забезпечується повна безпека її  проведення.
1.2. Керівники (учителі, майстри) відповідають за дотримання   правил техніки безпеки   та охорону життя дітей.
1.3. Керівники екскурсії повинні вести постійний нагляд за дітьми .
1.4.  Забороняється   проводити   екскурсії   на   відкритих   і   закритих      розподільчих пристроях при настанні грози, під час дощу, туману і в темний час доби.

2.ВИМОГИ БЕЗПЕКИ ПЕРЕД ПОЧАТКОМ ПРОВЕДЕННЯ ЕКСКУРСІЇ.

2.1. Перед кожною екскурсією дітей ознайомтесь із загальною характеристикою об'єкта екскурсії, її маршрутом і правилами безпеки, яких необхідно дотримуватись   під час проведення екскурсії.
2.2.Кількість дітей , які одночасно беруть участь в екскурсії, не повинна перевищувати 25 чоловік.
2.3. Вирушаючи на екскурсію з дітьми, вчитель (майстер)  повинен мати при собі  дорожню аптечку першої допомоги.
2.4. Допущені до екскурсії діти повинні бути відповідно одягнені, не мати при собі предметів, що створюють небезпеку під час проведення екскурсії.

2.5. Перед проведенням екскурсії роблять перекличку дітей і відмічають присутніх

3. ВИМОГИ БЕЗПЕКИ ПІД ЧАС ПРОВЕДЕННЯ ЕКСКУРСІЇ

3.1 Другу перекличку і відмітку присутніх дітей  проводять після   прибуття на місце екскурсії.
3.2 Якщо для доставки дітей до місця екскурсії   використовується     громадський транспорт, посадку здійснюють групами під керівництвом   дорослих (вчителів, вихователів).
При цьому у транспортні засоби   входять   спочатку діти, а потім особа, яка ними керує. У такому самому порядку здійснюється висадка дітей  із транспортного засобу.
Можна   доставляти  дітей   до   місця   екскурсії   також   на   спеціально   виділених транспортних засобах. Для цього дозволяється   використовувати   автобуси і закриті вантажні машини.
3.3.  Перевозити дітей на відкритих вантажних машинах забороняється.
3.4.  Під час екскурсії забороняється розпалювати багаття, щоб   уникнути пожеж та  опіків дітей.
3.5. Забороняється      під час екскурсії    пити воду з відкритих водойм. Необхідно заздалегідь запропонувати взяти з собою питну воду у пляшці.
3.6.Під час екскурсії дітям  забороняється знімати взуття і ходити босоніж.

 4. ВИМОГИ БЕЗПЕКИ ПІСЛЯ ЗАКІНЧЕННЯ ЕКСКУРСІЇ.

4.1. Після закінчення екскурсії, перед відправленням   у зворотний шлях, вчителі (майстри) виводять усіх дітей з об'єкта екскурсії і перевіряють наявність їх за списком. 

4.2. Після повернення з екскурсії ще раз перевіряють дітей за списком.

5. ВІМОГИ БЕЗПЕКИ У АВАРІЙНИХ СИТУАЦІЯХ.

5.1.У випадку аварійної ситуації на місці екскурсії    вчителі (вихователі)  виводять дітей у безпечне місце.
5.2.При нещасному випадку дітей виводять у безпечне місце, а потерпілому надають першу долікарську допомогу засобами з аптечки.
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Питання для активізації навчальної діяльності учнів

 з теми «Дефекти зварних швів, контроль якості зварних з’єднань».

1. Назвіть види дефектів, які не можливо виявити зовнішнім оглядом?

2. За якими ознаками класифікують неруйнуючи методи контролю?

3. В чому суть ультразвукового контролю?

4. Назвіть переваги ультразвукового контролю.

5. Для яких види металів процес контролю погіршений і з яких причин?

6. Яке обладнання необхідно мати для проведення ультразвукового контролю?

7. З якою ціллю виконують поперечні рухи щупом при скануванні зварного шва?

8. Які дані технічної характеристики дефектоскопу необхідно знати для їх використання?

9. Чим визначають положення дефекту в зварному з’єднанні?

10. Як змінюється амплітуда ехо - сигналу  відображена від дефекту?

